Ventosas

MHSTRAL 25 MISTRAL ROSS VENTOSA TRIFUNCIONAL

modelo marca

La ventosa trifuncional de la gama Mistral DN 25 mm se compone de lo siguiente:

- Un cuerpo de llenado y vaciado con paso total sin reduccién de seccidn en ningun punto. Ademas
posee un diseno exclusivo de sellado por doble labio que garantiza una mejor estanquidad, con
posibilidad de realizar mantenimiento de la goma de cierre sin abrir el cuerpo de la ventosa.

- Un cuerpo de purga por sistema de leva de probada fiabilidad con un orificio de
purga de 5/64” .

Cuerpo de LLenado y Vaciado

MATERIALES:

1 |Cuerpo: Fundicién ductil GGG50

0504 2 |Flotador acero inoxidable AISI 304

Tornillo M10X35 acero inoxidable
AlS| 304

5 |Tuerca M10 acero inoxidable AISI 304

6 |[Tapones laterales 1/2": AISI 304

7 |Tapa: Fundicién ddctil GGG50

8 |Retén: EPDM

CAPACIDAD DE LA VENTOSA MISTRAL

Capacidad de LLenado y Vaciado de Ventosas MISTRAL de DN 25 mmI
Mistral 25 mm
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Las curvas reflejan los caudales desarrollados hasta 3,5 mca de presion diferencial. No se reflejan los
caudales resultantes a mayor presidn diferencial, pues aunque la ventosa es capaz de desarrollarlos,
no es aconsejable para el conjunto de la tuberia.
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PURGADOR
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Conexidn entre cuerpos:
Uniones en bronce y latén con tubo roscado
de 1/2" o de 3/4"

Conexion a tuberia:
Rosca macho 25 mm suministrada

Presion de trabajo:
Presion minima: 0,15 bar
Presion maxima: 21 bar

OPCIONES:

-PN25

-Posibilidad de colocar un mandmetro para
lectura de presiones

-Cuerpo del purgador en GGG40

Ventosas

Orificio de purga
5/64" hasta 21 bar
3 mm hasta 10 bar (opcional)

Dimensiones VENTOSA
Altura A 272 mm
Ancho B 240 mm
Fondo C 115 mm

Peso 7 kg

DESCRIPCION-ESPECIFICACIONES

La ventosa modelo Mistral DN 25 mm es una
ventosa trifuncional de doble cuerpo de fundicion
cubierta de epoxy. Partes internas en acero inoxi-
dable. La funcidn de llenado y vaciado tendra paso
total sin reducciones de seccién en ningldn punto
del cuerpo principal; ademas la goma de cierre
tendra doble anillo de estanquidad. La funcién de
purga automatica a presidn se realizara por un sis-
tema de levas, totalmente auténomo del sistema de
llenado y vaciado. El orificio de purga sera de un
didmetro minimo de 5/64 .

La conexidn entre ambos cuerpos se realizara
con tubo roscado de 1/2".

ITEM | DESCRIPCION | MATERIAL
1 Asiento Acero Inoxidable ASTM A240
2 Tapon purga Buna-N / EPDM ASTM D2000
3 Clip Acero Inoxidable ASTM A240
4 Leva Acero Inoxidable ASTM A240
6 Flotador Acero Inoxidable ASTM A240
7 Pasador Acero Inoxidable ASTM A240
8 Chapa Acero Inoxidable ASTM A240
9 Tornillo Acero ASTM A307
1 Tapa Fundicion ductil ASTM A 536 GR
P 65/45/12
12 Cuerpo Fundicion ductil ASTM A 536 GR
P 65/45/12
13 |Junta Armstrong / Papel alimentario
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La ventosa cumplira con las normas del AWWA

C512
Pintura epoxi-poliamida conforme a lo esta-

blecido en la Norma UNE-EN 14901:2007. Dicha
norma determina que el espesor local minimo sera
superior a 200 micras, el espesor medio minimo
igual o superior a 250 micras y en las zonas desig-
nadas a continuacién se admite un espesor local
minimo de 150 micras:
- Zonas de union
- Marcados autorizados

- Aristas
Nota: Esta informacidon puede verse alterada sin aviso previo

- Agujeros de pernos
- Nervaduras
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