INSTRUCCIONES

MONTAJE, PUESTA EN MARCHA'Y MANTENIMIENTO

modelo MISTRAL 50 a 100

Ventosa trifuncional

MONTAJE

Es muy importante la colocaciéon de una
valvula de corte debajo de la ventosa. Esto
permitird poder actuar sobre la ventosa en cual-
quier momento sin interferir en el abastecimiento.
Suponiendo la existencia de la valvula de corte en el
punto de colocacion de la ventosa, el montaje de
ésta serd sencillamente colocar una junta de
estanquidad entre ambas bridas y colocar tornillos
que unan fuertemente éstas.

ES IMPORTANTE QUE LA VENTOSA QUEDE
PERFECTAMENTE VERTICAL.

PUESTA EN MARCHA

Una vez colocada en la instalacion, la
valvula de corte deberd estar abierta para permitir
la entrada y salida de aire. La ventosa esta prepa-
rada para tener un funcionamiento automatico y
realizar las funciones de llenado vaciado y purga del
aire en presion sin ninguna intervencién externa.

Al ser elementos mecanicos, las ventosas,
pueden ser susceptibles de alguna incidencia a lo
largo de su vida atil, como puede ser la presencia de
un objeto solido flotante transportado por la
conduccién, que impida su cierre: Por ello se
recomienda una supervision especial en las puestas
en marcha; ademas se debe de considerar el
entorno de la instalacion y evaluar si es necesario
realizar desaglies conducidos en las arquetas donde
estan ubicadas.

MANTENIMIENTO

Realice un mantenimiento preventivo anual (tiene
que haber agua en la conduccion) que consiste en lo
siguiente:
o Comprobacion del funcionamiento
= Cierre la llave de aislamiento
= Abra el grifo de purga para descebar la ventosa
(si lo llevara)
= Abra ligeramente la llave de corte y favorezca
la limpieza de la ventosa
= Cierre el grifo de purga y espere a que la
ventosa cierre
= Abra totalmente la llave de corte
Si la ventosa no cerrara, proceda a su
desmontaje y compruebe y limpie las partes

internas.

o Comprobacidn del exterior

= Haga una limpieza exterior sin agentes
corrosivos

» Cuando detecte oxidacion con pérdida de
pintura se procedera de la siguiente forma:
oLije y seque las partes danadas.
oAplique una pintura de minio.
oAplique una vez seca una pintura epoxy en
frio.
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PROTECCION
HELADAS

En zonas donde prevea que puede
haber fuertes heladas la ventosa,
si estd llena de agua, puede sufrir
los efectos destructivos del hielo,
sobre todo si la conduccion esta
parada y la arqueta es somera. Es factible que si llegara
a congelarse el agua que contiene pueda sufrir una
rotura del cuerpo de fundicion. Para evitar este dano
proponemos lo siguiente:

a) Si la conduccién no va ser usada inminente-
mente: vacie la ventosa de agua.

b) Si estd siendo usada, envuelva la ventosa en
material isotermo, protéjala del aire directo de
las ventanas sin cegarlas pues la ventosa en su
funcionamiento hace intercambio de aire.

c)] Existe la posibilidad de instalar un aparato
antihielo que a una temperatura de 1,6 °C abre
evitando la presion interior del hielo.

CONTRA LAS

Se puede suministrar elementos sueltos para repuesto
como la tapa superior que contiene la goma de cierre, la
bola de plastico ABS o de acero inoxidable y el purgador
completo suelto.
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ITEM Y DESCRIPCION | MATERIALES
1-Cuerpo Fundicion ddctil EN-GJS-
400-15
2-Flotador Plastico ABS o inox 304
3-Tapa-Deflector Fundicion ductil EN-GJS-
400-15
4-Goma de asiento EPDM
5-Guia Flotador ABS
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INSTRUCCIONES

MONTAJE, PUESTA EN MARCHA'Y MANTENIMIENTO

modelo MISTRAL 50 a 100

Ventosa trifuncional

MANUAL DE OPERACION PARA DESMONTAJE
DE LA VENTOSA

PRECAUCIONES INICIALES

1.- Cierre la valvula de corte que se encuentra colocada
debajo de la ventosa.

2.- Despresurice el interior de la ventosa abriendo el grifo
de purga colocado en la “T" de conexidn al purgador.

DESMONTAJE DE LA VENTOSA

1.- Quite las tuercas de la tapa protectora superior.

2.- Retire la tapa protectora.

3.- Quite las tuercas situadas encima de la tapa de la
ventosa (puede ser la misma tapa protectora, depende de
la version)

4.- Quite la tapa de la ventosa

5.- Acceda directamente al interior de la ventosa y a la
bola-flotador de ABS o inox.

DESMONTAJE DEL
PURGADOR AR

1.- Quite los tornillos de la tapa superior. \

2.- Quite la junta de estanquidad entre la tapay el cuerpo
3.- Acceda directamente a
purgador

4.- Compruebe la limpieza del orificio de purga, la goma
de asiento y el estado del flotador
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las partes internas del

ITEM DESCRIPCION MATERIAL

1 Asiento Acero Inox

Tapén purga Buna-N/EPDM

Clip Acero Inox

Leva Acero Inox

Acero Inox

Pasador Acero Inox

2
3

4

6 Flotador
7

8 Chapa Acero Inox
9

Tornillo Acero

1 Tapa Fund ductil o gris

12 Cuerpo Fund ddctil o gris.

o 13 Junta
ol |

SI LA VENTOSA LLEVA
EL PURGADOR SILVER
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FUNCIONAMIENTO

El purgador Silver eliminara el aire que se acumula cuando
la red estad funcionando con presion. Esto se consigue con un
mecanismo de levas simple o compuesto que esta en el interior
del purgador.

El flotador aproxima la goma del purgador hacia el orificio
del disco de asiento a medida que la conduccién se llena. Una
vez en funcionamiento y en presion, el aire acumulado desplaza
el agua (hacia abajo) en el cuerpo del purgador. El peso del
flotador multiplicado por el sistema de levas separa la goma del
orificio del disco de asiento, escapandose el aire acumulado, tras
lo cual el liquido vuelve a subir y el purgador se cierra. Estas
operaciones se repetiran automaticamente cada vez que se
vuelva a acumular aire en el interior del purgador.

INSTALACION

Se colocara el purgador Silver en los puntos altos de la
conduccién u otros donde fuese necesario, en posicion vertical,
en la generatriz superior de la tuberia. Se debera proteger de las
heladas. Para informacion detallada acerca del
dimensionamiento etc., refiérase a nuestro catalogo.

Entre la conduccién general y el purgador, es
imprescindible prever una valvula de corte que permita aislar el
purgador para operaciones de mantenimiento y reparacion.
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REPARACIONES

a) Sustitucion del asiento

Aisle o retire el purgador de la conduccion. Deje una senal para
localizar la posicion de la tobera (19) con respecto a la tapa (20)
y aflojar la tobera hasta quitarla. Es la pieza que ajusta el disco
de asiento (1N si es en PVC 6 1P si eso en acero inoxidable] en
su sitio. Extraiga el disco de asiento y su junta (23] y sustituya lo
que proceda.

Se recomienda poner un poco de masilla sellante en la rosca
de la tobera antes de volver a poner esta ultima. Enrosque a la
tapa (20) hasta el final, intentando llegar lo mas cerca posible
de la senal.

b) Reparaciones internas
Se quitara la tapa (20): bastara con quitar los tornillos y las
tuercas. El sistema de levas se desmonta quitando primero las
presillas de los pasadores, y a continuacién los pasadores.
Sustituya la goma del purgador con su tornillo (es una sola
pieza) y vuelva a montar pasadores y presillas.

c) Ajuste de la goma del purgador y su tornillo.

Se hace el ajuste quitando la tapa y dandole la vuelta, dejando
expuesto el mecanismo de levas. Aleje el flotador del orificio
para separar la goma del purgador del orificio del disco de
asiento. Extienda una fina capa de polvo de talco o de tiza sobre
el asiento del purgador y vuelva a bajar el flotador a su posicion
normal. Vuelva a separar el flotador y observe la huella del
polvo de tiza sobre el asiento. Haga los ajustes necesarios para
obtener un contacto completo y uniforme. Apriete con la
tuerca. Vuelva a poner la tapa, teniendo cuidado de que el
sistema de levas esté en su posicion correcta. Para ello, sujete
en posicion horizontal la leva donde se atornilla la goma del
purgador.

d) Correccion de averias
*Goteo por el orificio de purga:

-Si sale una pequena cantidad
de agua, se deberd ajustar o
sustituir la goma del purgador
y su tornillo.

-Mire la zona del asiento por si
hubiese objetos extranos.

-La presion interna debera ser
la adecuada para un cierre
estanco.

-Si el purgador ha estado
en funcionamiento desde

N° [DESCRIPCION
1N Disco Asiento PVC

MATERIAL

| 2 [Tapon Purga Buna-N/EPDM hace mas de cinco anos,
3 [Tuerca Tornillo Goma Purga Acero Ino PP

|3 rT— 2 se puede sustituir la goma

\ 5 |Soporte Sujeccion Leva Acero Inox

\ 6 |Leva Goma Purgador Acero Inox del ) p_urgador en

| 7 |Leva Transmisién Acero Inox mantenimiento

| 8 Vastago Sujeccién Levas Acero Inox preventivo.

‘ 9 |Flotador Acero Inox

\ 10 |Leva Flotador Acero Inox

‘ 11 |Pasador Acero Inox

‘ 12 |Pasador Acero Inox

‘ 13 |Pasador Acero Inox

\ 15 |Pasador Acero Inox

|17 Tornillo Tapa Acero Nota1: de subsistir los problemas,

\ 18 [Tuerca Acero

[Tapa Purgador

[Tobera Salida Roscada

Fund Ductil o Gris
Fund Ductil o Gris

rogamos se pongan en contacto
con nosotros.
Nota2: estos purgadores son para

| 21 Cuerpo Fund Dictilo Gris | yso en sistemas municipales o

| 22 Arandela Fibra comerciales aprobados y/o

22 AArandela Fibra aplicaciones industriales.

\ 23 Junta Disco Asiento Armstrong -2 -

\ 24 Junta Tapa Armstrong

\ 25 [Tornillo Soporte Sujecién Acero MISTRAL ROSS (V.A.ROSS S.A.)

Tel. 914 900560
Departamento Técnico

E:02 Mistral 50-80-100 montaje_instr 160329 Rev.3.5 160901



